
Л Е К Ц І Я

Д О П О М І Ж Н І  М А Т Е Р І А Л И  

В  О Р Т О П Е Д И Ч Н І Й  С Т О М А Т О Л О Г І Ї

Д О Ц Е Н Т   Я Р К О В И Й В . В .

ПОЛТАВСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ МЕДИЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ

КАФЕДРА ПРОПЕДЕВТИКИ ОРТОПЕДИЧНОЇ  
СТОМАТОЛОГІІЇ



1  КЛАСИФІ К АЦ ІЯ МАТЕРІАЛІВ ,  ЯКІ 
ВИКОРИСТ ОВ УЮТЬ СЯ В ОРТОПЕДИЧ НІ Й 

СТОМАТОЛ ОГІЇ ;
2 ХАРАКТЕР ИСТ ИКА  ДОПОМІЖН ИХ 

МАТЕРІАЛІВ ;
ВІДТИСКН І МАТЕРІАЛИ;

МОДЕЛЮВ А ЛЬ НІ МАТЕРІАЛ И;
ЛЕГКОПЛА В КІ СПЛАВИ;

ПРИПОЇ;
ФЛЮСИ;

ВІДБІЛИ;
3 ХАРАКТЕР ИСТ ИКА ОСНОВНИХ МАТЕРІАЛІВ .

План



ВІДТИСКНІ МАТЕРІАЛИ;

МОДЕЛЮВАЛЬНІ МАТЕРІАЛИ;

ЛЕГКОПЛАВКІ СПЛАВИ;

ФОРМУВАЛЬНІ ТА ВОГНЕТРИВКІ МАТЕРІАЛИ;

ФЛЮСИ І ВІДБІЛИ;

ПРИПОЇ;

АБРАЗИВНІ МАТЕРІАЛИ;

РОЗДІЛЮВАЛЬНІ ЛАКИ;

СТОМАТОЛОГІЧНІ ЦЕМЕНТИ .

Допоміжні матеріали в 
ортопедичній стоматології



1 . Д А В А Т И Т О Ч Н И Й В І Д Б И Т О К Р Е Л Ь Є Ф У С Л И З О В О Ї
О Б О Л О Н К И П О Р О Ж Н И Н И Р О Т А  І З У Б І В ;

2 . Б У Т И  Н Е Ш К І Д Л И В И М І Н Е  М А Т И Н Е П Р И Є М Н О Г О С М А К У  І
З А П А Х У ;

3 . Н Е  П Р И Л И П А Т И Д О  Т К А Н И Н  П Р О Т Е З Н О Г О  Л О Ж А ;

4 . Н Е  Р О З Ч И Н Я Т И С Я В  С Л И Н І ;

5 . М А Т И С Л А Б К У А Н Т И С Е П Т И Ч Н У Д І Ю ;

6 . Р О З М ' Я К Ш У В А Т И С Я П Р И  T , Щ О Н Е  З А Г Р О Ж У Є О П І К О М
С Л И З О В О Ї О Б О Л О Н К И ;

7 . Л Е Г К О  В В О Д И Т Ь С Я  І В И В О Д И Т Ь С Я З П О Р О Ж Н И Н И Р О Т А ;

8 . Н Е  Д А В А Т И В І Д Т Я Ж О К ;

9 . Н Е  Л А М А Т И С Я І Н Е Д А В А Т И У С А Д К У  ( Н Е  Б І Л Ь Ш Е 0 , 1 % ) ;

1 0 . Н Е  Д Е Ф О Р М У В А Т И С Я П Р И  К І М Н А Т Н І Й Т Е М П Е Р А Т У Р І
Т Р И В А Л И Й Ч А С ;

1 1 . Д О З В О Л Я Т И П О В Т О Р Н Е З А С Т О С У В А Н Н Я М А Т Е Р І А Л У П І С Л Я
С Т Е Р И Л І З А Ц І Ї ;

1 2 . Л Е Г К О  П І Д Д А В А Т И С Я Р О З Ф А С О В Ц І І Д О З У В А Н Н І ,  Б У Т И  
Д Е Ш Е В И М  І З Р У Ч Н И М Д Л Я  З Б Е Р І Г А Н Н Я І

Т Р А Н С П О Р Т У В А Н Н Я .

Вимоги до відбиткових
матеріалів:



ЗА ФІЗИЧНИМ СТАНОМ:
Т В Е Р Д О К Р И С Т А Л І Ч Н І ;

Е Л А С Т И Ч Н І ;
Т Е Р М О П Л А С Т И Ч Н І ;
П О Л І М Е Р І З А Ц І Й Н І .

ЗА ХІМІЧНОЮ ПРИРОДОЮ:
Г І П С О В І ;

Ц И Н К О К С И Д Е В Г Е Н О Л О В І ;
А Л Ь Г І Н А Т Н І ;
С И Л І К О Н О В І ;

Т І О К О Л О В І ;
Е П О К С И Д Н І .

ЗА ГАЛУЗЗЮ ЗАСТОСУВАННЯ:
Д Л Я  К О Р Е К Ц І Ї  Б А З И С У  П Р О Т Е З А ;

Д Л Я  З Н А Т Т Я  В І Д Т И С К І В ;
Д Л Я  В И Г О Т О В Л Е Н Н Я  Л А Б О Р А Т О Р Н И Х  М О Д Е Л Е Й .

Класифікація Дойнікова
А.І.,

Сініцина В.Д



“СУПЕРГІПС”

(РОСІЯ)

Надміцні гіпси 
(альфа-напівгідрати)



“ Б У Г О Д У Р ”

D E U T S C H L A N D

Супрастоун

(Deutschland)



GCFUJIROCK
(ЯПОНІЯ)



«REPIN» 
(ЧЕХІЯ)

Матеріали на основі оксиду 
цинку й евгенолу (гваяколу)



 “ С Т Е Н С – 0 2 ”

 “ А К Р О Д Е Н Т – 0 2 ”

 “ С Т О М А П Л А С Т ”

 “ О Р Т О К О Р ”

 “ Д Е Н Т А Ф О Л Ь ”

 Т Е Р М О М А С И В А Й Н Ш Т Е Й Н А

 “ А Д Г Е З И А Л Ь ”

 “ К Е Р Р А ”

 “ М С Т  – 0 2 ”

 “ М С Т  – 0 3 ”

 “ І К З Е К Т ” ( С Ш А )

 “ К С А Н Т И Г Е Н ” ( Н І М Е Ч Ч И Н А )

Термопластичні 
матеріали



«С ТО М АЛЬГ І Н – 04»;

“ІПЕН” (Ч ЕХІЯ )

“КРО М О ПА Н”

“О РТО ПР И Н Т ”

“G C  ARO M A FINE ”  (Я ПОНІЯ )

Альгінатні матеріали



“СІЕЛАСТ” (УКРАЇНА)

“ГІДРОСИЛ ” (США);

“КСАНТОПР ЕН ” (НІМЕЧЧИНА ) ;

“ПАНАСИЛ ” (НІМЕЧЧИНА ) ;

Силіконові матеріали



 В О С К И І  В О С К О В І  К О М П О З И Ц І Ї

 В І С К  Д Л Я  Б А З И С І В ;

 В І С К  М О Д Е Л Ю В А Л Ь Н И Й  Д Л Я  
М О С Т О П О Д І Б Н И Х П Р О Т Е З І В ;

 В І С К  М О Д Е Л Ю В А Л Ь Н И Й  Д Л Я  Д У Г О В И Х  
П Р О Т Е З І В ;

 В І С К  М О Д Е Л Ю В А Л Ь Н И Й  Д Л Я  В К Л А Д О К ;

 В І С К  П Р О Ф І Л Ь Н И Й ;

 В І С К  Ф Р Е З Е Р У В А Л Ь Н И Й ;

 В І С К  Л И П К И Й .

Моделювальні матеріали



М А Ю ТЬ С Р ІБ Л ЯС Т О -Б ІЛ И Й К ОЛ ІР ,  НА  
Л ІНІЇ З Л А М У З Е Р НИ С Т Е Б У Д ОВ А ,  

В ОЛ ОД ІЮ ТЬ Д ОС ТА ТНЬ ОЮ ТВ Е Р Д ІС ТЮ
Д Л Я Ш Т А М П У В А ННЯ К ОР ОНОК . T П Л .  

Д О 1 1 5 °С .

ЛЕГКОПЛАВКІ СПЛАВИ



1 . ЛЕГКОПЛА В КІ СТ Ь ,  ЩО ПОЛЕГШУЄ ВІДЛИВ КУ
ІНДИВІДУА Л ЬН ИХ ШТАМПІВ І МОДЕЛЕЙ;

2 . ВІДДІЛЕН НЯ ШТАМПІВ ВІД МОДЕЛЕЙ;

3 . ВІДНОСНА ТВЕРДІСТЬ ,  ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЄ
СТІЙКІСТЬ ШТАМПА ПІД ЧАС ШТАМПУВАНН Я ;

4 . ПРИ ЗАТВЕРДІНН І ,  ПІСЛЯ ЛИТТЯ НЕ ДАВАТИ
УСАДКИ;

5 . НЕ БУТИ КРИХК ИМ И ;
ДО СКЛАДУ ВХОДЯТЬ: ОЛОВО, СВИНЕЦЬ ,  

ВІСМУТ ,  КАДМІЙ ,  СУРМА І РІДШЕ ЦИНК І МІДЬ .

Вимоги до легкоплавких 
сплавів



ПРИПІЙ - М Е ТА Л  А Б О С П Л А В ,  Щ О
З А П ОВ НЮ Є П Р ОМ ІЖ ОК М ІЖ

Д Е ТА Л ЯМ И  П Р И  П А ЯН НІ .  У  М ІС Ц І
З ІТ К НЕ ННЯ Д Е Т А Л Е Й  І П Р И П ОЮ  
В ІД Б У В А Є Т Ь С Я Д И ФУ З ІЯ ОД НОГ О 

М Е ТА Л У В  ІНШ ІЙ .

Припої



1 . T ПЛ. НИЖЧЕ НА 50-100 ° С НІЖ У ОСНОВНИХ
МЕТАЛІВ ;

2 . БУТИ РІДКОКО ТЕ К УЧ ИМ ;

3 . ДОБРЕ ДИФУНДУВАТ И ;

4 . СТІЙКИЙ ДО КИСЛОТ І ЛУГІВ ;

5 . ПІДХОДИТ И ЗА КОЛЬОРО М ДО ОСНОВНИХ
МЕТАЛІВ ;

6 . СТІЙКИЙ ДО КОРОЗІЇ В ПОРОЖНИН І РОТА;

7 . ЗА ФІЗИКО - МЕ ХА НІ ЧН ИМ И ВЛАСТИВО СТ Я М И
НАБЛИЖАТ ИС Я ДО ОСНОВНИХ МЕТАЛІВ ;

8 . ПРИ ЗАТВЕРДІВА ННІ НЕ ДАВАТИ УСАДКУ ТА 
РАКОВИН

Вимоги:



ДЯКУЮ ЗА УВАГУ!


